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Neue Patentanspruche: 



® 



1. Entformungsmittel zum Entformen von Forrakorpem auf Formwerkzeugen bei 
Formgebungsverfahren, wobei das Entformungsmittel vor der Fomigebxmg nicht mit dem 
zur Herstellimg des Formkoipers eingesetzten polymeren Material vamischt wird, 
dadtirch gekennzeichnet, 

dass das Entfonnungsmittel Mikropartikel mit einer GroBe von 0.02 bis 100 ^m aufweist, 
wobd die Mikropartikel ausgewaMt aus Metalloxiden und/oder Kieselsaurea sind imd 
hydrophobe EigenschaftCT aufweisen. 

2. Entformungsmittel nach Anspruch 1, 
dadurch gekainzeichnet, 

dass die Mikropartikel durch eine Behandlung mdt einer geeigneten. V^bindung 
hydrophobe Eigenschaflen aufweisen. 

3. Entformungsmittel nach einem der Anspriiche 1 bis 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Mikropartikel nanostrukturierte Mikropartikel sind, die eine Feinstruktur mit 
Eihebimgen mit einem Aspektverhaltnis von groBer 1 aufweisen. 

4. Entformungsmittel nadi einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Entformimgsmittel.die Mikropartikel in einer Fliissigkeit suspendiert aiifweist. 

5. Entformungsmittel nach Anspruclx 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Entformungsmittel die Mikropartikel in einer Flussigkeit, ausgewahlt aus 
Alkoholen, Ketonen oder Ethem suspendiert aufweist. 



6. Entformimgsmittel nach einem der Anspriiche 1 bis 5, geeignet als Entformungsmittel zum 
Entformen von Spritzgusskorpem aus Spritzgussformen beim SpritzgieBen. 




7- Verfahren zur Herstellung von Formkorpem durch Fornigebung von polymCTen 
Verbindimgen aufweisenden Formmassen unter Verwendung eines Entformungsmittels 
gemaB einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadxurch gekenozeichnet, 

5 dass das Entfonnunggmittel vor einem Fonngebungsschritt auf ein Formgebungs- 
werkzeug aufgebracht wird nnd anschlicBend ein Fonngebungsschritt durchgefuhrt wird, 
bei welchem zumindest 50 % der Partikel nur zu maximal 90 % ihres Durchmessers von 
dem Fomigebungswerkzeug in eine Ob^ache des hergestellten Foraikorpers dngedruckt 
werden. 
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8. Verfahren nach Anspruch 7, 
dadnrch gekennzeichnet, 

dass das Entformungsmittel durch Aufepriihen auf das Formgebungswerkzeug aufgebracht 
wird. 
15 ' 

9. Verfiahren nach Anspmch 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Entformungsmittel durch Aufbringen einer Suspension, die Mikropartikel und ein 
Losemittel au^eist, auf das Formgebungswerkzeug und anschliefi^des Verdampfen des 
20 Losemittels auf das Formgebungswerkzeug aufgebracht wird. 

10. Verfehren nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Entformungsmittel durch Aufbringen eines Aerosols, das Mikropartikel und ein 
25 Treibgas aufweist, auf das Fomigebungswerkzeug aufgebracht wird. 

1 1 . Verfahren nach mindestens einem der Anspruche 7 bis 1 0, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die eingesetzten Mikropartikel oinen mittleren Partikeldurchmesser von 0,02 bis 
30 100 |im aufweisen. 

12. Verfehren nach zumindest einem der Anspruche 7 bis 1 1, 
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dadurch gekennzeichnet, 

dass ein Polymer oder Polymerblend auf der Basis ., von Polycarbonaten, 
Poly(meth)acrylaten, Polyamiden, Polyvinylchlorid, Polyethylenen, Polypropylenen, 
aliphatischen linearen- oder verzweigten Polyalkenen. cyclischen Polyalkenen, 
Polystyrolen, Polyestem, Polyethersulfonen, Polyacrylnitril oder Polyalkylentere- 
phthalaten. Poly(trifluorethylen), Poly(vmylidenfluorid). Poly(chlortrifluorethylen). 
Poly(hexafluoipropylen), Poly(perfluoipropylenoxid), Poly(fltioralkylacrylat), 
Poly(fluoralkylmethacrylat), Poly(vinylperfluoralkylettier) oder andere Polymere aus 
Perfluoralkoxyverbindungen, Poly(isobutea), Poly(4-methyl-l-penten), Polyoxy- 
methylene, ABS, Polyisopren. Polyddorisopren, Synthese- oder Naturkautschuk, 
Polynorbonen als Homo- oder Copolymer sowie deren Gemische in dem 
Formgebungsverfehroi eingesetzt wird. 

13. Verfaliren nach zumindest einem der Anspruche 7 bis 12, 
dadm"ch gekennzeichnet, 

dass das Foimgebungsverfehren ausgewahlt ist aus SpritzgieBen, Kalandrieren, 
Extrudieren, FlSchenextrudieren, Tiefriehen und Blasformai. 



14. VerfehrengemSB Anspruch 13, 
dadurch gekennzdchnet, 

dass das Entfonnungsmittel beim SpritzgieBen. Tiefeiehen und Blasfoimen auf die inneren 
Oberflachen der Spritzguss-, Tiefeieih- bzw. Blasform vmd beim Kalandrieren, Extrudieren 
Oder Flachenextrudieren auf die OberflSche einer Formgebungswaize aufgebracht wird. 

15. Formkorper mit einer Oberflache. die selbstreinigende .^ Eigenscbaften und 
Oberflachenstrukturen mit Erhebungen aufweist, hergestellt nach einem Verfahren gemSB 
einem der Anspruche 7 bis 14. 

16. FoimkSrper hergestellt unter Verwendung eines Entfoimimgsmittels gemafi einem der 
Anspriidie I bis 6 zum Entformen des Fonnkoipers aus einer Form oder einem 
Fonnweikzeug. 
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17, Foimkorper gemafi Anspruch 15 oder 16, ausgewihlt aus Geafien, Lampensciiirmeii, 
Eimem, Voiratsgefafien, Fassem. Schalen, Messbechem, Trichtem, Wannen, Reifea und 
Gehauseteilen. 

18. Rdfen, hergestellt unter Verwendung dnes Entformungsmittels gemafi einem der 
Anspruche 1 bis 6 zum Entformen des Reifens aus der Reifenpresse nach dei 
Vulkanisation. 



